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Cierpice, dnia 24-07-2014 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 7/RPO/2014

Andrewex Sp z o.o., Piętno 84, 62-740 Tuliszków, NIP 668-18-15-797 zaprasza do składania ofert cenowych na dostawę i instalację szlifierki szerokotaśmowej góra – dół 1350 w ramach projektu: „Zakup i instalacja maszyn do produkcji małogabarytowych elementów z drewna klejonego” dofinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Kujawsko – Pomorskiego na lata 2007 – 2013. 
I. Opis Przedmiotu Zamówienia.

1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa i instalacja szlifierki szerokotaśmowej góra – dół 1.350 na terenie Zakładu Zamawiającego w Cierpicach (ul. Sosnowa 14, 87-165 Cierpice).
2. Zakres przedmiotu zamówienia:
a. Dane techniczne główne: 

· szerokość robocza 1.350 mm, 

· szerokość taśmy ściernej 1.380 mm, 
· grubość elementów: 3 – 120 mm

· długość elementów: 300 – 2.600 mm

· długość taśmy ściernej góra/dół 2.620 mm

· oscylacja taśmy automatyczna z FOTOKOMÓRKĄ - czujnik bezpieczeństwa w przypadku pęknięcia taśmy (wyłączenie maszyny) dla każdego zespołu, 

· poziom pracy - STAŁY 1.000 mm, 

· rolka gumowa, na wejściu do maszyny, połączona z czujnikiem bezpieczeństwa - w przypadku gdy grubość elementu jest za duża w stosunku do grubości zadanej, 

· zespół posuwu z motoreduktorem kontrolowanym przez inwerter, 

· prędkość posuwu regulowana w sposób ciągły 4–25 m/min. 
· Stół podawczy taśmowy napędzany, z modułowym zasobnikiem grawitacyjnym – 3 m

· Stół wyjściowy rolkowy bierny dostosowany do zakresu długości obrabianych elementów 3 m

b. Maszyna dolna - konfiguracja: 
· stół wyposażony w mocowanie elementu za pomocą podciśnienia

· zespół walca stalowego o śr. 250 mm, 

· zespół walca 80sh o śr. 250 mm, 

· zespół walca 60sh o śr. 250 mm - stopka pneumatyczna, sterowana elektronicznie, programowana na czas wejścia/wyjścia, 

· zewnętrzna szczotka nylonowa do czyszczenia szlifowanych elementów, wyposażona w otwór instalacji odpylającej, 

· dysze obrotowe do czyszczenia szlifowanych elementów (usunięcia pyłów z powierzchni          i boków), wyposażone w otwór instalacji odpylającej, 

c. Maszyna górna - konfiguracja: 
· stół wyposażony w mocowanie elementu za pomocą podciśnienia

· zespół walca stalowego o śr. 250 mm, 

· zespół walca 80sh o śr. 250 mm, 

· zespół walca 60sh o śr. 250 mm, 

· stopka pneumatyczna, sterowana elektronicznie, programowana na czas wejścia/wyjścia, 

· zewnętrzna szczotka nylonowa do czyszczenia szlifowanych elementów, wyposażona w otwór instalacji odpylającej, 

· dysze obrotowe do czyszczenia szlifowanych elementów (usunięcia pyłów z powierzchni          i boków), wyposażone w otwór instalacji odpylającej, 

d. Wyposażenie pneumatyczne: 

· instalacja pneumatyczna z filtrem, rozpylaczem, zaworem bezpieczeństwa, normalne ciśnie-nie robocze 6 bar, 

· pneumatyczny czujnik bezpieczeństwa, wyłączający maszynę w przypadku spadku ciśnienia poniżej wartości minimalnej 4 bar 

3. Przedmiot zamówienia musi być nowy, kompletny, wolny od wad konstrukcyjnych, materiałowych i wykonawczych. 
4. Wykonawca udzieli gwarancji na przedmiot zamówienia i określi w ofercie termin i warunki gwarancji.
5. Wykonawca wyda Zamawiającemu 3 egzemplarze  DTR przedmiotu zamówienia w języku polskim.

6. Wykonawca określi w ofercie warunki serwisowania przez Wykonawcę przedmiotu zamówienia w okresie gwarancji. 
7. Wykonawca przedstawi listę referencyjną zawierającą potwierdzenie dostawy minimum 3 szt dostarczonych maszyn tego typu

8. Maszyna powinna posiadać oznakowanie CE, na co dostawca przedstawi stosowną deklarację zgodności WE.

7. Wykonawca po instalacji przedmiotu zamówienia przeszkoli pracowników Zamawiającego. Minimalny czas szkolenia 5 dni x 7 godzin.

8. Wykonawca złoży oświadczenie, że przedmiot zamówienia spełnia wszystkie kryteria określone polskim prawem.
11. Wykonawca określi termin zamówienia, lecz nie później niż do 28.02.2015 r.

12. Wykonawca przedstawi warunki płatności. Końcowe rozliczenie nastąpi po wykonaniu przedmiotu umowy oraz sporządzeniu i podpisaniu przez strony bezusterkowego protokołu odbioru, jednak nie później niż do 31.03.2015 r.

II. Kryteria Oceny Ofert.

1. Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie następujących kryteriów:

1). Cena 80%
2). parametry techniczne 10%

3). gwarancja i serwis 10%

Punkty wyliczone będą w oparciu o wzór matematyczny: S = C + G + R, gdzie poszczególne symbole oznaczają:

S– suma uzyskanych punktów,

C– punkty za cenę,

G– punkty za parametry techniczne, 

R- punkty za warunki gwarancji i serwisu,
Kryterium nr 1:   

C = ( Cmin/ Cof) x 80   gdzie:

Cmin– najniższa cena spośród wszystkich złożonych ofert,

Cof.– zaoferowana cena danej oferty,

C – ilość punktów za cenę przyznanych danej ofercie
Cena musi uwzględniać całość ponoszonego przez Zamawiającego wydatku na sfinansowanie zamówienia.  

Ceny wyrażone w innych walutach niż PLN, zostaną przeliczone wg. średniego kursu NBP na dzień rozpatrzenia ofert. 
Ponadto oferta powinna zostać przedstawiona zgodnie z załącznikiem nr 1 Formularz ofertowy. Brak przesłanego, wypełnionego w całości i podpisanego formularza spowoduje odrzucenie oferty na etapie formalnym.
III. Forma, Termin i Miejsce złożenia oferty.

1. Oferta powinna być przesłana za pośrednictwem:

- poczty elektronicznej na adres: andrzej.kaczmarek@andrewex.com.pl

- poczty, kuriera lub osobiście (ANDREWEX Sp z o.o., ul. Sosnowa 14, 87-165 Cierpice k/Torunia)

    nie później niż do dnia 22.08.2014 r. do godz. 1500.
2. Ocena ofert  zostanie  dokonana w dniu  29.08.2014 r. do godz. 1600.
3. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane.
4. Termin związania ofertą wynosi 30 dni licząc od ostatecznego terminu składania ofert.

5. Zamawiający może przedłużyć termin przesyłania ofert. O przedłużeniu terminu składania ofert Zamawiający zamieści informację na swojej stronie internetowej oraz niezwłocznie powiadomi Wykonawców do których wysłał Zapytanie Ofertowe.

6. Wykonawca może przed upływem terminu przesyłania ofert, zmienić lub wycofać ofertę.

7. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może zażądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
8. Zamawiający złoży zamówienie u Wykonawcy, który zaoferował najkorzystniejszą ofertę.

9. W przypadku nie wybrania Wykonawcy ( np. brak ofert, odrzucenie ofert) Zamawiający dopuszcza możliwość ponownego rozpoczęcia procedury zapytania ofertowego.
Osobą wyznaczoną do kontaktu ze strony Zamawiającego jest  Andrzej Kaczmarek (tel. 600 083 382, email – andrzej.kaczmarek@andrewex.com.pl)
IV. Informacje dotyczące wyboru oferty

1. O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiający zawiadomi niezwłocznie wszystkich Wykonawców, którzy złożyli oferty.

2. Zamawiającemu przysługuje prawo zamknięcia trybu niniejszego zapytania bez wybrania którejkolwiek z ofert.
V.     Przesłanki odrzucenia oferty

Zamawiający odrzuci ofertę, jeżeli:

1. Jej treść nie będzie odpowiadać treści zapytania ofertowego.

2. Zostanie złożona po terminie składania ofert.

3. Będzie nieważna na podstawie odrębnych przepisów.

VI.   Unieważnienie postępowania

Zamawiający unieważni postępowanie gdy: cena najkorzystniejszej oferty przewyższy kwotę, którą Zamawiający może przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia lub postępowanie obarczone jest wadą uniemożliwiającą zawarcie ważnej umowy.

VII. Wykaz dokumentów niezbędnych do złożenia oferty:
Załącznik nr 1 Formularz ofertowy;
Załącznik nr 2 Pełna specyfikacja oferowanej maszyny oraz warunki gwarancji i usług serwisowych;

Załącznik nr 3 Wykaz wykonanych zleceń oraz dowody potwierdzające; 
Załącznik nr 4 Deklaracja WE
Niniejsze zapytanie ofertowe nie jest przetargiem w rozumieniu art. 701Kodeksu Cywilnego


„Złożenie oferty cenowej nie jest równoznaczne ze złożeniem zamówienia przez Zamawiającego i nie łączy się z koniecznością zawarcia przez niego umowy.” 
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ANDREWEX Sp. z o.o. 

	Siedziba:
PL 62-740 Tuliszków

Piętno 84

tel. +48/63/280 41 00

fax. +48/63/280 41 41

biuro@andrewex.com.pl


	Oddział:
PL 87-165 Cierpice k/Torunia

ul. Sosnowa 14

tel. +48/56/674 42 00

fax. +48/56/674 42 04

info@andrewex.com.pl


	Zakład:
PL 62-731 Przykona

Żeroniczki 7

tel. +48/63/279 44 40

fax. +48/63/279 44 44

biuro@andrewex.com.pl


	Sprzedaż internetowa:

PL 62-740 Tuliszków

Grzymiszew

ul. Konińska 40

sklep@andrewex.com.pl


	Zakład:

PL 62-700 Turek

ul. Kaliska 96

tel. +48/63/278 53 04



	NIP PL-6681815797
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